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NACHBAUGABELBRUCKE MIT STANDROHREN
zu unserer Ausfiihrung 57.06.94 fiir Kreidler-Florett

Sehr geehrte Damen und Herren,

in letzter Zeit wird in zunehmendem Umfang eine Nachbaugabelbriicke mit
Standrohren fiir unsere Kreidler-Florett Maschinen angeboten und nach
unserer Feststellung auch verwendet. Nachdem diese Gabelbriicke mit Stand-
rohren preisgiinstig geliefert wird und dadurch sicherlich verstirkten
Zuspruch findet, haben wir inzwischen eine eingehende Priifung dieser nach-
gebauten Gabelbriicke mit Standrohren vorgenommen und hierbei insbesondere
fn ende, zum Teil gravierende Mingel festgestellt: :
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3. Der Innendurchmesser der Gabelbriicke ist auf einer Seite erheblich

zu groh. Zur Erreichung eines PreBsitzes in der Gabelbriicke wurde
ein Standrohr gerindelt.
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Es ist nicht auszuschliefen, dafl ein auf diese Art und Weise erreichter
Prefsitz durch die erwihnte Rindelung mit der Zeit nachgibt und das
betreffende Standrohr herausrutscht. AuBerdem kénnen die Kerben durch
den Rindel zu Standrohr-Rissen bzw. -Briichen fiithren.

4. Im Vergleich zu unserer Konstruktion ist der Standrohrdurchmesser
ungenau, die zulissige Rauhtiefe erheblich iiberschritten, die Schicht-
dicke der Chromschicht zu gering, der untere Standrohrbereich iiberhaupt
nicht verchromt und in der Standrohr-Oberfliche befinden sich Kratzer
und Riefen,

Dies fiihrt zu Frefstellen in den Gleitrohren und zu Spinen, die die

Hutmanschetten zerstéren bzw. einer frithzeitigen Undichtheit der Hut-
manschetten.
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5. Die Standrohre sind innen verrostet.

Dadurch ist ein frither Verschleil der Dampfungsteile zu erwarten,
wihrend die Ddmpfung selbst wegen des abgeschabten Rosts beein-
trichtigt wird.

6. Die Festigkeit der Standrohre ist zu gering.

7. Der Aublendurchmesser des Gabelschaftsrohrs ist nicht spanlos gezogen
sondern spanabhebend gedreht.

Aufgrund der dadurch entstehenden hohen Kerbwirkung besteht Bruchgefahr.

8. Die Blechdicke des Lenkungsanschlags ist zu schwach.

0. Schlieflich machen die Schweilinidhte optisch einen schlechten Eindruck.
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Mit freundlichen Griifen
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