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Betr.: Bosch-Elektronik-Ziindanlage fur die
Kreidler-Modelle Florett RS und RSH

Ab Motor-Nr, 5128284 / Fahrgestell-Nr. 5125871 ist Palrad (17) montieren - im Zundzeitpunkt muld sich
r 5-Gang-Motor der Florett RS und RSH mit der Polrad-Pfell (18) mit der aulleren Gehausemarkierung
/ Bogch-Elektronik-Zindanlage [MHKE Magnet -Hoch- (Kerbe 2) decken.
/

sgannungs-Kond
indzeitpunkt wi

gesteuerten — Anlage Ublichen P”EEEE*'“EE"‘E‘" ent- | Ankerplatte, Polrad und Elektronikbox miussen am
f’&ﬂen Aufllebeschild dieselbe Nummer haben
www. kretdigroriginal.com
: b ir C) Aﬂuﬁn Bg‘:e ghe 50 muldder
siehe Bild: Elektronikbox (8] Ankerplatte (3) '
mit Zindspule (7) Geberspule (22) Motor vorher auf 0.9 mm v.O.T. eingestelit werden,
Der Polradpfell wird gegeniber der dulieren
Polrad (17) Gehausemarkierung eingeschlagen (grofles W -
Vorzidndung).

Mach einer Demontage und Wiedermontage ist auf
folgende Punkte besonders zu achten Die Stromspulen fir Scheinwerfer, SchiuBleuchte,

B leuchte sind wi ish [ I angl
Ankerplattenmarkierung (12) auf innere Gehéuse- remaleychie Sing wip disherginzain suganglion

. ; auf der Ankerplatte montiert und auch austauschbar
markierung (18) bringen.

Kabel in zwei Strangen zwischen Ankerplatte und Bosch-Instandsetzungsanleitung fir MHKZ (Magnet-
Gehduse um das Kurbelwellenlager fihren. Hochleistungs-Kondensator-Zindung): Nr. VDT-WIE
Ankerplatte (3) festschrauben (Kabel dabei nicht 214-2

klemmen)
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16 = Zundeinstellmarkierung-Polrad W~

4 = Hauptlichtleitung g Kabel

B = SL!EH
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aumarkierung am Motorgehiuse

1 = Zindspule 19 = Einbaumarkierung auf der Ankerplatte
&5 handelt sich um ein Bauteil
8 = Elektronikbox l 20 = Ladegeneratoranker
8 = Zundeinstellmarkierung am Matorgehéuse 21 = Bremslichtanker
10 = Ladeleitung - Kabelfarbe rot 22 = Geberanker
11 = Geberleitung - Kabeltarbe viclett 23 = Hauptlichtanker
12 = Abstellschalterkabel - Kabeifarbe schwarz 24 = SchluBilichtanker
13 = Masseleitung - Kabelfarbe braun 25 = Einbaumarkierung - Polrad
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Abzieher fiir Freilaufzahnkranz, Ersatzteil-Nr.
265.02.95 bzw. 265.02.76 bei Kreidler Mofa/Moped

Zur Erleichterung der Demontage der Freilaufzahnkrinze bel den oben genannten Maschinen wollen wir einen
Abzieher (Bild 1) liefern.

Damit aber eine moglichst geschiossene Anfertigung erfolgen kann, machten wir zunachst einmal den Bedarf
hierfur feststellen.

Diesen Abzieher werden wir |hnen zum Selbstkostenpreis von DM 6,45 netto per Stuck, zuziglich Versand-
spesen und 11 % MWSt, abgeben.

Teilen Sie uns bitte bis zum 1. 3. 1973 mit, ob Sie diesen Abzieher haben wollen. Geben Sie uns keinen Auftrag,
da die Aushieferung uber unsere Kreidler-Ersatzteilldepots vorgesehen ist

schnellstes
50-ccm-Motarrad

der Welt

210 km/h
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Bremsnaben mit Selbstzentrierung bei Kreidler-Florett-Maschinen

Ab Fahrgestell-Nummer 1 156 405 3210151 4058 303 5128 097 (TM)
1 214 221 3 445 801 4 200 201
3 087 003 3675576 5122371 (RS)

sind neue Bremsnaben (Durchmesser 120 bzw. 160 mm) mit Selbstzentrierung eingebaut.

Durch die Selbstzentrierung haben diese Bremsnaben eine hohere Bremsleistung. Der Bremsdecke! ist hierzu
mit einem Langloch versehen, in dem sich der Bremsnocken zur symmetrischen Anlage der Bremsbacken an die
Bremstrommel bewegen kann.

Bild 1 Bild 2

Bei einer spateren Bremsbackenerneuerung bringt die Selbstzentrierung sehr bald wieder die optimale Brems-
leistung. Hierzu ist die Beweglichkeit des Bremsnockens im Langloch (Bild 1) ca. 5 mm zu priifen,

Falls der Bremsnocken in der Langlochfuhrung nicht mehr beweglich ist, schlagt man mit einem Plastikhammer
leicht seitlich gegen den Bremsnocken oder die Bremsbacken,

Reichen die Stellschrauben in den Bowdenzugen zur Machstellung der Vorder- oder Hinterradbremse nicht
aus, so wird der Bremshebel von dem Bremsnocken geldst, seitenverkehrt montiert und gleichzeitig um einen
Zahn verstellt. Dann [allt sich die Bowdenzug-Einstellschraube wieder ganz hineindrehen und die Bremse ein-
stellen.

“ schnellstes ‘
I I El.'ll-c::m-w:r;urrﬂd l l
“ der Walt ”
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Reparaturanleitung fiir Bosch-Elektronik-Ziindanlage (MHKZ)
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1 Aus- und Einbau der MHKZ-Anlage

Beschrieben wird nur die Demontage; erfolgt die
Montage nicht in umgekehrter Reihenfolge, wird ge-
sondert darauf hingewiesen. Die fir diese Arbeiten
bendtigten Spezialwerkzeuge und Prifgerite sind auf
Seite 6 aufgefihrt.

1.1 Schwungrad

Motorverkleidung li. Befestigung s. Pfeile und Zinder-
deckel abnehmen. Beim Wiederanbau des Zander-
deckels auf korrekten Sitz des Verdrehschutzes in der
Gehauseaussparung achten (Pfeil).

Schwungrad abbauven, dazu Mutter auf der Kurbel-

welle unter Gegenhalten mit Anhalteschlussel losen
(Linksgewinde), den Abzieher ing Schwungrad ein-

schrauben und Schwungrad abziehen.

Schwungrad auf gebrochene oder nicht festsitzende
Magnete hin Oberprifen, ggf. neues Schwungrad ver-
wenden.

IDLER

1.2 Ankerplatte

Ie aus@auen l:re::::ie fPEniIH{FIE_IS;Chr ube

markierungs gﬂrlchtet WErdEﬁ

Kabeldurchfihrung 1 (Formgummi} mit Ankerplatte aus
dem Motorgehduse herausziehen. Sammelstecker 2
aus dem Schaltgerat ziehen, Kabelverbindung 3
{Listerklemme, 4 Kabel) lasen.

Einbauhinweis, der Sammelstecker ist so gestaltet,
dab ein falscher Einbau nicht moglich ist

Sollte jedoch ein Kabel ausgewechselt werden mus-
san, ist unbedingt auf korrekte Verdrahtung, siehe
Bild 3, Seite 4, zu achten; bei falschem AnschluB wird
das Schaltgerit zerstort,

Kabel beim Einbau der Ankerplatte so um das Kur-
pelwellenlager herum verlegen, dall sie micht von der
Ankerplatte ans Gehause gedrickt werden, Ein Tip -
beim probeweisen Verdrehen der Ankerplatte mull ein
metallisches Gleitgerausch horbar werden
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1.3 Schaltgerat

Schaltgerat abbauen, dazu beide Befestigungsschrau-
ben des Schaltgeratehalters l6sen, Kerzenstecker
abziehen und Schaltgerat mit Halter abnehmen.
Schaltgerat vom Halter abbauen.

Einbauhinweis, nach jeder Instandsetzung an der
Zundanlage st der Zondzeltpunkt zu kontrollieren,
Dazu Prutkabel der Zindlichtpistole zwischen Zind-
kerzenstecker und Zundkerze klemmen und Netz-
bzw. Batterieverbindung herstellen.

1.4 Ziindungs-Normaleinstellung y

Matogs \ hgah | Mon 7 )
Zunglichtpi anblitFenFheide Mar AEmL s
sen sich gegenluber stehen,

Stimmen die Markerungen nicht dberein, Ankerplatte
bet stehendem Motor verdrehen und festziehen
Erscheint die Schwungradmarkierung des linksdrehen-
den Motars links von der Gehausemarkierung (Spat-
ziandung), st die Grundplatte nach rechts, erscheint sie
rechts von der Gehausemarkierung (Fruhzindung),

ist gsie nach links zu verdrehen

2 Storungssuche in der elektronischen Ziindanlage

Hat der Motor keine Leistung, setzt aus oder springt
nicht an, kann unter der Voraussetzung, dald die Kraft-
stoffaufbereitung in Ordnung ist, auf einen Defekt an
der Zindanlage geschlossen werden,

Bei der Stérungssuche ist wie folgt vorzugehen:

2.1 Zundkerze

Zundkerze herausschrauben, Stecker aufsetzen, auf
Lylinder (Masse) legen, Motor von Hand ruckartig
durchdrehen und prifen, ob ein Zindfunke vorhan-
den ist.




Springt kein Funke dber, neue Zindkerze mit Warme-
wert W 260 einbauen, Elektroden-Abstand 0.4 mm
prufen, ggf. einstellen

2.2 Zundkerzenstecker

Zundkerzenstecker auf Durchgang prifen, dazu Zund-
kabel aus Stecker herausdrehen, Kabel an Masse
halten und bei von Hand ruckartig durchgedrehtem
Motor prifen, ob Funken Uberspringen: Funkenlénge
ca. B mm bei ca. 400 U/min.

Wurde die Storung nicht gefunden, sind jetzt folgende
Teile der Elektronikanlage in eingebautem Zustand

?uIm:fEn

DLER

2.3 Geber

ro¥l

Kabelfarb un, des Sammelsteckers stecken.

Der MeBwert mull 50 = 80 12 betragen, andernfalls
Ankerplatte mit Geber auswechseln (siehe Seite 2),

2.4 Ladegeneratoranker

Sammelstecker vom Schaltgerat abziehen, Mef-
spitze + des Ohmmeters in Sammelstecker, Kabel-
tarbe rot, einstecken, MeBspitze — an Masse, Kabel-
Farbe braun, legen,

Der MebBwert muld 2wischen 1000 +— 1300 £} betragen.
Liegt der MelBwert auberhalb der angegebenen Tole-
ranz, mull der Ladegeneratoranker ausgewechselt
werden.
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2.5 Schaltgerat

Schaltgerat wechseln und prifen, ob jetzt Zundfunken
vorhanden ist

Die Zundspule darf nur zusammen mit dem Schalt-
gerat gewechselt werden, weil beide Bauteile zuein-

ander abgestimmt sind. s AR A
2.6 KurzschluBleitung | EE%E.H

rurzschluBleitung (schwarz) zwischen Lenkerschalter 1 005
und Schaltgerat auf einwandfreie Isolation prifen. : :

3 Erneuern von Zunderteilen

3.1 Ladegeneratoranker

Dazu Ankerplatte ausbauen (siehe Seite 2), Schiitz-
schrauben l|dsen, Bremslichtanker und Lade-
generatoranker abnehmen, Massekabel des Lade-
generatorankers ldsen, Kabelschutzschlauch zurick-
schieben, Verbindungskabel zum Sammelstecker (rot)
an dir Kabelverbindung trennen, Kabelende des
degeneratorankers und des verbleibenden

Heibluftdistale gleichmanig erwarmen (Lufttemperatur
2508+ 300 ° C, Ankerplatte darf dabei nicht warm

werden), Bremslichtanker und Ladegeneratoranker C
wieder einbauen, Masseka ¥,

www . kreidlera

Der Luftspalt jedes einzelnen Polschuhs ist zu messen
und gaf. zu karrigieren. Dazu nach Einbau des
Schwungrades mit Fuhlerlehre 0.4 mm Luftspalt

(0,35 =+ 0,57 mm) 2wischen Polschuh und Schwung-
rad prufen, gelockerte Polschuhe entsprechend
verstellen.

3.2 Ankerplatte

Wird die komplette Ankerplatte gewechselt, deckt
sich u. U. die innere Gehdusemarkierung nicht mehr
mit der Montagemarkierung auf der Ankerplatte. In
diesem Fall Zindung wie beschrieben einstellen und
nach Fizierung der Ankerplatte gegebenenfalls Mar-
kierung auf der Ankerplatte loschen und neu ein-
schlagen.




4 Ziindungs-Grundeinstellung

Die Zundungs-Grundeinstellung muld neu vorgenam-
MEen Wearden, wenn

a) ein neues Schwungrad eingebaut wird, und

b) bei Verwendung eines neuen Motorgehauses.
Hierzu ist mit Hilfe einer in der Zundkerzenbohrung
gefuhrten MeBuhr die oberste Stellung des Kolbens
(OT) festzustellen und dann durch nach Rechtsdrehen
des Schwungrades der Kolben um 0.9 mm nach unten
zu bewegen. In dieser Stellung gegendiber der im
Gehause grundsatzlich bereits vorhandenen Zindzeit-
punktmarkierung neue Markierung auf dem Schwung-
rad anbringen, ggf. alte Markierung loschen.

5 Werkzeuge und Priifgerit

Abzieher Kreidler-Bestell-Nr. 08.12.97
Anhalteschitssel Kreidler-Bestell-Nr. 09.30.53
Ohmmeter mit 1.5V

Klemmenspannung handelsiblich

Einstellehre 0.4 mm handelstblich
Zundlichtpistole handelsiblich
Stichdrehgahim ¥
Kabelkle

1 Magnetzunder-Generator 1

2 08.19.02 Schwungrad 1

3 08.19.03 Ankerplatte vollst |

- 0&.19.04 Teilesat: 1

4 08.19.05 Ladegeneratoranker 1

B 08.19.06 Lichtankear |

& 08 19.07 Schlulilichtanker !

7 08.19.08 Bremslichtanker i

B — 150286 Schaltgerat 1

4 — — 150210 Kateldurchfihrung 1
10 — — 150287 Kurzschluffleitung wvollst, 220 mm |
11 — —= 150224 Steckhilze 3
12 — — 009506 lsolierschlauch B 7x0, 7 x 60 |g. DIN 40621 2
18 — — 1502.16 Steckhilsengahiuge 1
14 — — 150217 Schutzkappe i
15 — — 150285 Zundleitung vollst 1
—_— — o 150219 Zindlaitung 420 mm I
16 — — 150202 teitabgeschirmter Entstérsteckar |
17 — — 151204 Hegenschutzkappe |
18 — — 081655 Schutzkappe ]
18 — — {50223 Schulzstopfen I
20 — — 150295 Schaltgeratehaller 1
2N — — A0 Buchse 3
2d — — 97 Hilze 2
23 — — 001039 Sechskantechraube MEB x 26 DIN 931 2
2§ — — 020159 Sechskantmulter MG DIN 934 2
256 — — D033.50 Scheibe AG64 DIN 9021 2
286 — — C04363 Federscheibe B & DIN 137 4
27 — — [11.46 Sechskantechraube ME x 12 DIN 933 i
28 0B.16.4%1a Lichtleitung {gelb/rot) i
20 D2 19.09 Masseleitung (braun) 1
30 031510 Bremslichtleitung (grin) 1
5 0B 19.11 Geberleitung (violett) |
32 N A542 Ladeleitung (rot) 1
33 Y Y O0B16.40s SchluBilichtleitung {grau) i
a4 09.30.54 Schrumpfschlauch 4
a5 09.30.55 Klemmhilize 4
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KUNDEND IENSTSCHULUNGEN IM WERK KORNWESTHEIM, JANUAR BIS MARZ 1974

Sehr geehrte Herren,

um einem hdufig vorgebrachten Wunsch Rechnung zu tragen, haben wir einen Teil

der fiir den Zeitraum von Januar bis Mirz geplanten Schulungen auf den Wochen-
anfang gelegt. Auf diese Weise soll auch den Betrieben die Teilnahme an einer
Echulung ermbglicht werden, die keinen Mitarbeiter am Wochenende entbehren
O e &

Die neuen Schulungstermine wurden wie folgt festgelegt:

Januar 18,/19,  Februar Mo./Di.
Januar 7./ 8., Mirsz Do./Fr,
T 7 _ 2

Ja

Feb

\ ' ; . . - . e =
Die In qﬁr Septemberausgabe des "RAD MARKT" sowie unserem Rundschreiben
Nr."24/73 veréffentlichten Termine sind hiermit ungiiltig.

;n fiir d % !ﬁungen Hurderthnei von Ihl Bezlrkslﬂter

Anmeldungen zu den Kundendienstschulungen werden bis SpﬂtEEtEHE 3 Wochen vor
Beginn des gewdhlten Termins unter Angabe

Die Anmcldungskdr

der Hidndleranschrift

der Teilnehmer

des Termins

des Reisemittels (Auto, Bahn)

erbeten. Sofern eine Zimmerreservierung erfolgen so0ll, ist der An- und Abreise-
tag mit anzugeben. Alle Teilnehmer erhalten dann eine schriftliche Einladung.

Es ist vorgesehen, dal jeder Schulungsteilnehmer widhrend des Schulungszeit-
raums ein kostenloses Mittagessen in unserer Werkskantine erhilt. AuBerdem
wird pro Teilnehmer eine Verpflegungspauschale von DM 15,-- je Schulungstag
vergiitet, Die Kosten fiir Fahrt, Unterkunft usw. libernehmen wir nicht.

Es wiirde uns sehr freuwen, auch Sie zu einer unserer Schulungen hier in
Kornwestheim begriilen zu kinnen.

Mit freundlichen Griiben
EREIDLEH WERKE G

Schmeinck Giesler

KREIDLER-WERKE GMBH FAHRZIEUGWERKE KUNDENDIENST 7014 KORNWESTHEIM TEL. 07154-20011



